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CumBonbl

BE30MACHOCTD ...t N-02 OnacHocTb Nopa)KeHNsa 3NEKTPUYECKUM
TeXHNYECKNE XaPaAKTEPUCTUKM ......c.cvrereeeernen. N-04 & Tokom!
ONNCAHNE YCTPONICTBA. .ovvvvovvrrvesrrnesseernennas N-05 YKasblBaeT Ha OMAacHOCTb MOpaXeHus
O06CNYXMBAHMUE...........coceeenee. . N-07 ANEKTPUYECKAM TOKOM, KOTOpas MOXeET
Tex00CNY>KUBAHNE U PEMOHT ......coveveeerrerenenne N-09 NPUBECTW K TPaBMam 1 CMepTenbHoMy
YTURNBALMS .o N-10 vexony.
Jlexnapaust 0 COOTBETCTBUM .......ccevevevevevnnnes N-10
OnacHocTb U3-3a NasepHoOro n3ny4yexus!
& YKasbiBaeT Ha ONacHOCTb TPABMMPOBAHWA
NasepHbIM NU3Ny4eHneM.
OcTopoXxHo!
& YKasbiBaeT Ha 0nacHoCTb, KOTOpas MOXET
MPUBECTMN K MAaTepuasibHOMY yLLepoy.
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NpaBoBoe ykasaHne

JlaHHas [OKyMeHTauus 3ameHsieT BCe npeablayluve
Bepcun. be3 nucbMeHHOro paspellenus  Trotec
3anpeLlaeTcs B Kakom-n16o ¢opme BOCMPOU3BOAUTH
WIM  C  WCMOMb30BAHWEM  3NEKTPOHHbLIX  CUCTEM
06pabaTbiBaTb, Pa3MHOXaTb WM  PACMNPOCTPaHATbL
yacTu JaHHOM JokymeHTauun. OcTaBnsem 3a Co6OM
npaBo Ha TexHWdyeckme u3MeHeHus. OcTaBnsem 3a
co60i1 Bce npaBa. Ha3BaHus TOBApOB UCMONb3yOTCA 663
rapaHTu cBOoGOAHON NPUMEHUMOCTM U, B OCHOBHOM,
COOMIOAEHNS  HanucaHws  npowssoauTenei.  Bce
Ha3BaHWS TOBapPOB 3aperncTpuposaHbl. Mbl ocTaBnsem
3a CO60M NpaBO HA KOHCTPYKTMBHbIE W3MEHEHUS B
UHTEpEcax NOCTOSIHHOMO YCOBEPLUEHCTBOBAHMS
NPOAYKTa, a TakXKe Ha U3MeHeHus (hopMbl W LBeTa.
06beM NOCTABKN MOXET OT/INYATLCS OT WNNKOCTPALMIA
npoaykToB.  HacToswas  AOKymeHTaumsi  6bina
COCTaBMeHa C He0OX0AMMOIA TLLATENbHOCTbIO. Trotec He
6epeT Ha cebs HWUKAKOM OTBETCTBEHHOCTM 3a
BO3MOXHbIE OLIMOKM 1 ynyweHuns. © Trotec

be3onacHocTb

WUcnonb3oBaHue no HasHAYEHUIO

YCTPOCTBO  NPEAHA3HAYEeHO WCKIIYUTENbHO  ANst
06HapY>XeHWsl ApeBecuHbl, MeTanna W MpoBOAOB C
nepeMeHHbIM TOKOM B paMKax auanasoHa, yKasaHHoro B
TEXHUYECKNX XapakTepucTukax. Jluua, ucnonbaytowme
YCTPONCTBO, IOMKHbI NPOYNTATh U NOHATL PYKOBOACTBO
Mo  3Kcnmiyatauuu, B OCOOEHHOCTW,  rnaBy
"be3onacHocTb".

Wcnonb3oBaHue He N0 HA3HAYEHUID

3anpewaeTcs  UCMonb3oBaTb  YCTPOWCTBO  BO
B3PbIBOOMACHBLIX 30HAX, NPU CbIPOCTU W  BbICOKOI
BN@XHOCTU BO3AyXa.

Trotec He HeceT OTBETCTBEHHOCTM 3a yuiepo,
MPUYUHEHHbIA B pe3ynbTaTe MCMONb30BaHWS HE Mo
Ha3Ha4YeHu0. B aTom cnyyae TepsIOT CUNTY rapaHTUiHbIe
00653aTeNbCTRA.
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A OcTopoXHo!

e He ncnonb3yiite ANS YUCTKU YCTPOMCTBA EKWE U
abpasuBHble CPE/ICTBA, a TAKXKE PacTBOPUTENMN.

e He noggepranTte YCTPOACTBO MONajaHuio Mpsmbix
CO/IHEYHbIX  Ny4en,  BO3NENCTBMID  BbICOKMX
Temnepartyp U BnaxHoctu! B npoTuBHOM cnyyae
MOTYT GbITb NOBPEXAEHBI N30AALMA N 3NEKTPOHMKA
YCTPOIACTBA.

© He Mcnonb3yiiTe YCTPOCTBO NPU OTKPbITOM OTCEKE
ANs 6aTapeiiku nan Kopnyce.

e He ocCTaBnsanMTe YnNakoBOYHbIA MmaTepuan 6e3
npucmotpa. OH MOXET CTaTb ONACHOI UrPYLLKOIA AN
JieTe.

© YCTPOIACTBO — He WUrpyLLKa U He JOKHO Nonaaath B
LETCKME PYKU.

& 0nacHOCTb N3-3a Na3epHOro N3nyyeHus!

e He cmoTpuTe B nasepHbid nyy. He HanpasnsiTe
YCTPOMCTBO Ha NOAEN.

& OnacHocTb!

oY kabenein W pasbemoB MOryT ObiTb PasNnyHble
KOHCTPYKLMS, 3KPaHUPOBaHWE W M30NSUMS, YTO
BNMSIET HA 06HAPY)KEHME NePeMEHHOr0 TOoKa.

Keanudmkaums nepcoHana
Jlnua, ncnonb3yroLme AaHHOE YCTPONCTBO, AOMKHbI:
© 0CO3HaBaTb OMACHOCTM, BO3HUKAIOLLME NPpK paboTax
C TOKOBEAYLLMMMN YaCTAMM;

® NIPUHUMATb Mepbl Mo 3aLLuTe 0T HenocpeaCcTBEHHOro
NPUKOCHOBEHUA K TOKOBEAYLLUM 4aCTAM;

© NPOYNUTaTb U NOHATH PYKOBOACTBO MO 3KCNyaTauum,
B 0CO6EHHOCTW, rnasy "be3onacHocTb".
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TeXHMYecKne XapaKTepuCcTUKM

Mopenb

Bec

Pasmepbl (B x LI x T)

MolwuHocTb nasepa

Knacc nasepa

TouHocTb nasepa

Makc. ganbHocTb feicTBUA nasepa
BpawueHue nasepa

Pabouas Temnepatypa
TemnepaTypa XpaHeHus
OTHoCUTENbHAs BNAXHOCTb BO3MyXa
Makc. rnybuHa o6Hapy»XeHus ApeBeCUHbl

Makc. rnyouHa obHapy»eHus meTana u
TOKONPOBOAALLMX Kabenei

AneKTponuTaHue

BI15

1801

180 x 67 x 38 mm

< 1 MBT (630-670 HM)

Il

12,7 mm npu 6,1 m

[0 6,1m

180° waramm no 45°

01-7 °C (19,4 °F) no +49 °C (120,2 °F)
071 -29 °C (20,2 °F) po +66 °C (150,8 °F)
33-55%

o 19 mm (3/4")

o 38 mm (11/2")

MoHo6n04Has 6aTapeika Ha 9 B
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OnucaHue ycTpomcTBa

OnucaHue npMHUMNA feACTBUS 1
C nomolwpio nokanusaropa Bl15 MoXHO 06HapyXuBaTb 9
Kabenu, [epeBsiHHble 6ankm W MeTanIuyeckue

MOAMOPKM, HAXOAALLMECS B CTEHAX W NoNax Ha rnybuHe 9 3
00 19 mm. ToyHoe pacnonoXkeHue 6anok u NOAMOPOK %

MOXHO OMPEfenuTb MO MOKA3bIBAEMbIM HAa AMCrINee 17— 17
Kpomkam. MoBopaynsaemas Ha 180° nasepHas ykaska 4
MoKasblBaeT fanbHenllee pacronoxedue 6anku. [ins

TOYHOr0 HaBe[EeHMs B YCTPOWCTBO MHTErPUPOBaHbI ABA

ypOoBHS. C NOMOLLbHO YCTAHOBOYHBIX KONECUKOB MOXHO 7 5
TOYHO BbIPaBHMBATH YCTPOCTBO TAKXKE 1 HA HEPOBHOM @@y& A
OCHOBaHMMU. = A 6

1. JlasepHas ykaska 2. Kpyrnbiin ypoBeHb
3. CseToauop 4. [Jncnnei
(06Hapy>xeHo nepemeHHoe
HanpspKeHue)
5. Knonka "METAL" 6. KHonka "Laser"
7. Knonka "WOOD" 8. KHonka "On"
9. YpoBeHb 17. YcTaHoBOYHble
KONECHKN
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Aucnnen 10. YcTponcTeo rotoBo
11. O6HapyeHue NepeMeHHOro ToKa

| 10 12. O6HapyxeHve meTanna
16—A/REAW
[

-

el
g 14. O6HapyXeHWe OPeBECUHbI
R 15. JlocTurHyta Kpomka
” i \ 16. BK/ioyeHHas nasepHas ykaska
12

M 0

13. NHavkatop 6aTapenku

13
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0ocnyxuBaHue

KanuGpoBka

[na Toro 4to6bl O6HapyXeHwe (YHKLWOHWUPOBANO,
CHayana HeobXOAMMO OTKanM6poBaTb YCTPOWCTBO Ha

MPOBEPSIEMON MOBEPXHOCTH.

MnoTHbIN  maTepuan, a TakKKe BRAKHble WK
CBEXEMNOoKpalleHHble CTeHbl MOFYT NOBAMATL  Ha
KannobpoBKy.

1. Tpunoxute  YCTPOWCTBO K  MPOBEPAEMOil
MOBEPXHOCTU B TAKOM MECTE, Moj KOTOPbIM HET
MeTanna 1 PeBECHHbI.

2. Bo Bpems KanubpoBKM M MNOCNEAYIOLLErO
u3MepeHus  yaepxuBante  kHonky  'On" (8)
HaKaTon.

—Ha pucnnee Ha HECKONbKO MUHYT MOSIBNAIOTCS
BCE CMBO/bI.

— Cumson "WOOD" (14) wnm "METAL" (12) muraet
B 3aBMCMMOCTW OT TOr0, Kakon A0 3TOro 6bin
HAaCcTPOeH mMartepuan.

—Ha 3 cekyHabl paspaetcs 3BYKOBOW CUrHan w
nokasbiBaetcs cumeon "READY" (10).

KannbpoBka 3aBepLueHa.
00HapyxeHne ApeBeCUHbI
3. HaxmuTe kHonky "WOQD" (7).
—Ha  pgucnnee  nokasblBalOTCS  CUMBOJIbI

"READY" (10) 1 "WOOD" (14).

4. TlepemecTuTe YCTPOMCTBO NO MPSMON JIMHUW MO
MOBEPXHOCTHU.

—Ecnn Gypet o6HapyXeHa [ApeBecuHa, TO Ha
oucnnee nosBASIOTCS AMHWW. Tlpn yMEeHbLLEHMM
PaccTosHWSA 40 APEBECHHBI IMHWAWN CMELLATCS B
LIEHTp aucnnes (CM. pucyHok Ha ctp. N - 6).

— Ecnu 6yaet o6HapyxxeHa KpoMKa, TO NosIBSETCS

cumBon "EDGE" (15) u paspaeTcss 3BYKOBOIA
curHan.
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00HapyxeHue metanna
3. HaxmuTe kHonky "METAL" (5).
—Ha  pgucnnee  nokasbiBakoTcs
"READY" (10) n "METAL" (12).

4. TlepemecTuTe YCTPOCTBO NO NPSMON JIMHUM MO
MOBEPXHOCTH.

CUMBONbI

— Ecnm 6yaet ob6HapyxeH mMeTann, TO Ha aucnnee
nosBNAKOTCS  NUHWM.  Tlpu  YMEHbLUEHMM
paccTosHUA [0 MeTanna SUHAW CMELaloTcs B
LIEHTP Aucnnes (CM. pucyHok Ha ctp. N - 6).

— Ecnm 6ynet o6HapyxeHa KpOMKa, To NOSIBNSETCS
cumBon "EDGE" (15) u paspaeTcs 3BYKOBOWA
curHan.

00HapyXeHne NepemMeHHOro ToKa

OyHKUMA 06HApYXeHUs1 MEepeMEHHOro ToKa Bcerga
BK/toyeHa. Ecnm  6ypet  obHapyeH npoBOA4 C
nepeMeHHbIM TOKOM, TO 3aropaeTcs CBETOAMOA (3) u
pa3faeTcs 3BYyKOBOM CUrHa.

JlasepHas ykaska
Haxmute  KHOMKY
BbIK/IOYUTb Nasep.
MoBepHUTE KPYrAbIA YPOBEHD (2), 4TOGbI MOBEPHYTH
NasepHyIo YKasky waramu no 45°.

"Laser" (6), u4TOObl BKMOYMTb/

O0TKN0YeHne

YCTpOWCTBO OTKNIOYAETCs, Kak TONbKO Bbl oTnycTuTte
KHomKy "On" (8).
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Texo0Cny)XUBaHNE U PEMOHT

3ameHa baTapeviku
OcTopoXxHo!

Y6eautecb B TOM, 4TO MOBEPXHOCTb
YCTPOMCTBA Cyxas W YTO YCTPOWCTBO
BbIKJTIOYEHO.

Yucrka

Ounctute  YCTPOWCTBO  YBNAKHEHHOW,  MSATKOR,
HeBopcaLlencs candeTkon. Cneaute 3a Tem, YToObl B
Kopnyc He nomana Bnara. He wucnonb3yiite pns
CMaumBaHus  candeTtkm  cnpeil,  pacTBOpUTENH,
cnupTocoAepxalme M abpasuBHble  YUCTSLLME
CPEACTBA, a NONb3YNTECH TONIbKO YMCTON BOAONA.

PemoHT

He npon3BoanTe HAKAaKMX N3MEHEHWI YCTPONCTBA 1 HE
BCTABNANTE HWUKAaKWX 3anyacted. [ns pemoHTa uim
MPOBEPKM YCTPOICTBA 06PATUTECH K MPOU3BOAUTESIIO.
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YTunusauyus
INEKTPOHHbIE yCTpOiCTBa He
ﬁ BbIGPAcbIBAlOTCS B ObITOBOM Mycop, a B
Eponeiickom  Cow3e —  cornacHo

JvpexTuse 2002/96/EG EBPOTMENCKOIO
MAPJTAMEHTA W COBETA ot 27 axBaps 2003 ropga no
OblBLWUMM B YNOTPEONEHUM  3NEKTPUYECKUM 1
JNEKTPOHHbIM  YCTPOACTBAM  —  MOABEPraioTcs
KBanMULMPOBaHHO yTuaM3aumm. Mocne
MCMOMb30BaHWS  [@HHOr0  YCTPOACTBA  MPOCUM
YTUAN3UPOBATD ero B COOTBETCTBUM c
3aKOHOLATENMbHBIMI NONOXKEHNAMM.

Jleknapauus 0 COOTBETCTBUM

¢ Jmpextueon EC no HM3komy HanpshkeHnio 2006/95/
EG, npunoxenue lll, pasnen B n Aupektusoit EC 2004/
108/EG 06 3neKTPOMArHWTHOM  COBMECTMMOCTW.
HacToswwmm mbl 3asiBnsem, 4to nokanusatop BI15 6bin
pa3paboTaH, CKOHCTPYWPOBAH UM  W3roTOBNIEH B
COOTBETCTBUM C YKa3aHHbIMK anpekTusamu EC.
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	1. Laserpointer
	2. Dosenlibelle
	3. LED (Wechselspannung erkannt)
	4. Display
	5. Taste „METAL“
	6. Taste „Laser“
	7. Taste „WOOD“
	8. Taste „On“
	9. Libelle
	10. Gerät ist bereit
	11. Wechselstromerkennung
	12. Metallerkennung
	13. Batterieanzeige
	14. Holzerkennung
	15. Kante erreicht
	16. Laserpointer ein
	1. Setzen Sie das Gerät an der zu prüfenden Fläche auf eine Stelle, unter der kein Metall oder Holz verläuft.
	2. Halten Sie die Taste „On“ (8) während der Kalibrierung und der anschließenden Messung gedrückt.
	3. Drücken Sie die Taste „WOOD“ (7).
	4. Verschieben Sie das Gerät in einer geraden Linie über die Oberfläche.
	3. Drücken Sie die Taste „METAL“ (5).
	4. Verschieben Sie das Gerät in einer geraden Linie über die Oberfläche.
	1. Laser pointer
	2. Bulls eye level
	3. LED (AC voltage detected)
	4. Display
	5. "METAL" button
	6. "Laser" button
	7. "WOOD" button
	8. "On" button
	9. Spirit level
	10. Device is ready
	11. AC power detection
	12. Metal detection
	13. Battery indicator
	14. Wood detection
	15. Edge reached
	16. Laser pointer on
	1. Place the device on the surface to be tested in a position under which there is no metal or wood.
	2. Press and hold the "On" button (8) during the calibration and the subsequent measurement.
	3. Press the "WOOD" button (7).
	4. Push the device over the surface in a straight line.
	3. Press the "METAL" button (5).
	4. Push the device over the surface in a straight line.
	1. Pointeur à laser
	2. Nivelle sphérique
	3. LED (Tension alternative localisée)
	4. Ecran
	5. Touche „METAL“
	6. Touche „Laser“
	7. Touche „WOOD“
	8. Touche „On“
	9. Nivelle
	10. L'appareil est opérationnel
	11. Localisation de courant alternatif
	12. Localisation de métal
	13. Affichage batterie
	14. Localisation de bois
	15. Bord atteint
	16. Pointeur à laser marche
	1. Appliquez l'appareil à la surface à tester, à un endroit dépourvu de métal et de bois.
	2. Maintenez appuyée la touche "On" (8) durant le calibrage et la mesure qui suit.
	3. Appuyez sur la touche „WOOD“ (7).
	4. Faites glisser l'appareil sur la surface en suivant une ligne droite.
	3. Appuyez sur la touche „METAL“ (5).
	4. Faites glisser l'appareil sur la surface en suivant une ligne droite.
	1. Puntatore laser
	2. Livella a bolla di aria
	3. LED (Tensione alternata riconosciuta)
	4. Display
	5. Tasto "METAL"
	6. Tasto "Laser"
	7. Tasto "WOOD"
	8. Tasto "On"
	9. Livella
	10. Apparecchio è pronto all'uso
	11. Riconoscimento corrente alternata
	12. Riconoscimento metallo
	13. Visualizzazione batteria
	14. Riconoscimento legno
	15. Bordo raggiunto
	16. Puntatore laser On
	1. Appoggiare l'apparecchio sulla superficie da controllare, in un punto in cui sotto non c'è né metallo né legno.
	2. Durante la calibrazione e la misurazione successiva tenere premuto il tasto "On" (8).
	3. Premere il tasto "WOOD" (7).
	4. Spostare l'apparecchio sopra alla superficie in una linea retta.
	3. Premere il tasto "METAL" (5).
	4. Spostare l'apparecchio sopra alla superficie in una linea retta.
	1. Laserpointer
	2. Libel
	3. LED (Wisselspanning gedetecteerd)
	4. Display
	5. Knop "METAL"
	6. Knop "Laser"
	7. Knop "WOOD"
	8. Knop "On"
	9. Libel
	10. Apparaat is gereed
	11. Wisselstroomdetectie
	12. Metaaldetectie
	13. Batterij-indicatie
	14. Houtdetectie
	15. Rand bereikt
	16. Laserpointer aan
	1. Plaats het apparaat op het te controleren oppervlak op een plaats waar geen metaal of hout loopt.
	2. Houd de knop "On" (8) ingedrukt tijdens het kalibreren en de aansluitende meting.
	3. Druk op de knop "WOOD" (7).
	4. Verschuif het apparaat in een rechte lijn over het oppervlak.
	3. Druk op de knop "METAL" (5).
	4. Verschuif het apparaat in een rechte lijn over het oppervlak.
	1. Puntero láser
	2. Nivel de burbuja esférico
	3. LED (corriente alterna detectada)
	4. Display
	5. Tecla "METAL"
	6. Tecla "Laser"
	7. Tecla "WOOD"
	8. Tecla "On"
	9. Nivel de burbuja
	10. El equipo está listo.
	11. Detección de corriente alterna
	12. Detección de metal
	13. Indicador de la batería
	14. Detección de madera
	15. Borde alcanzado
	16. Puntero láser conectado
	1. Coloque el aparato por el lado a probar en un lugar por el que pase metal o madera.
	2. Mantenga la tecla "On" (8) pulsada durante la calibración y la subsiguiente medición.
	3. Pulse la tecla "WOOD" (7).
	4. Desplace el aparato en línea recta sobre la superficie.
	3. Pulse la tecla "METAL" (5).
	4. Desplace el aparato en línea recta sobre la superficie.
	1. Mostrador de laser
	2. Nível esférico de bolha de ar
	3. LED (foi detectada tensão alternada)
	4. Display
	5. Tecla „METAL“
	6. Tecla „Laser“
	7. Tecla „WOOD“
	8. Tecla „On“
	9. Nível de bolha
	10. O aparelho está pronto para funcionar
	11. Detecção de corrente alternada
	12. Detecção de metal
	13. Indicação da pilha
	14. Detecção de madeira
	15. Canto alcançado
	16. Mostrador de laser ligado
	1. Coloque o aparelho sobre a área a ser examinada, em um ponto sob o qual não percorre nenhum metal ou madeira.
	2. Manter a tecla „On“ (8) pressionada durante a calibragem e a subsequente medição.
	3. Pressionar a tecla „WOOD“ (7).
	4. Deslocar o aparelho, em linha recta, sobre a superfície.
	3. Pressionar a tecla „METAL“ (5).
	4. Deslocar o aparelho, em linha recta, sobre a superfície.
	1. Wskaźnik laserowy
	2. Libela sferyczna
	3. Dioda LED (prąd zmienny wykryty)
	4. Wyświetlacz
	5. Przycisk „METAL“
	6. Przycisk "Laser"
	7. Przycisk wykrycia drewna „WOOD“
	8. Przycisk włączenia „On“
	9. Libela
	10. Urządzenie jest gotowe do pracy
	11. Wykrywanie prądu zmiennego
	12. Wykrywanie metalu
	13. Wskaźnik stanu baterii
	14. Wykrywanie drewna
	15. Osiągnięto krawędź
	16. Wskaźnik laserowy włączony
	1. Ustaw urządzenie na powierzchni wykrywania w miejscu, gdzie nie znajduje się metal lub drewno.
	2. Przytrzymaj przycisk włączenia "On" (8) w trakcie kalibracji i następującego pomiaru.
	3. Naciśnij przycisk wykrywania drewna "WOOD" (7).
	4. Przesuń urządzenie po powierzchni wzdłuż linii prostej.
	3. Naciśnij przycisk wykrywania metalu "METAL" (5).
	4. Przesuń urządzenie po powierzchni wzdłuż linii prostej.
	1. Lazerli işaretleyici
	2. Yuvarlak su terazisi
	3. LED (Alternatif gerilim algılandı)
	4. Ekran
	5. "METAL" tuşu
	6. "Lazer" tuşu
	7. "WOOD" (ahşap) tuşu
	8. "On" (Açık) tuşu
	9. Su terazisi
	10. Cihaz hazır
	11. Alternatif akım algılama
	12. Metal algılama
	13. Pil göstergesi
	14. Ahşap algılama
	15. Kenara ulaşıldı
	16. Lazerli işaretleyici açık
	1. Cihazı, kontrol edilecek yüzeyde altından metal veya ahşap geçmeyen bir yere yerleştiriniz.
	2. Kalibrasyon işlemi ve daha sonraki ölçüm sırasında "On" (8) tuşunu basılı tutunuz.
	3. "WOOD" (7) tuşuna basınız.
	4. Cihazı, yüzey üzerinde düz bir çizgide kaydırınız.
	3. "METAL" (5) tuşuna basınız.
	4. Cihazı, yüzey üzerinde düz bir çizgide kaydırınız.
	1. Laserponter
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